BaumaBrick™

INSTRUKCJA POSTEPOWANIA Z WYROBEM

PRAWIDLOWY DOBOR | MONTAZ ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH to niezbedny warunek trwatosci nawierzchni.
Wykonanie powierzchni zgodnie ze sztukg brukarska juz na etapie uktadania pozwoli unikng¢ bteddw, ktére pdzniej mogg byc
trudne lub nawet niemozliwe do usuniecia. Korzystanie z ustug doswiadczonych i profesjonalnych brukarzy oszczedzi rowniez
dodatkowych kosztéw, czesto wynikajacych ze ztego utozenia nawierzchni. Wiedza i umiejetno$¢ ekipy wykonawczej beda
najlepsza gwarancjg sprawnie i prawidtowo wykonanej ustugi.

PROJEKTOWANIE NAWIERZCHNI
Przed przystgpieniem do prac dobrze jest wykona¢ plan okreslajgcy podstawowe parametry techniczne:
e wymiary powierzchni, ktéra chcemy pokryé wyrobami prefabrykowanymi,
e przewidywane obcigzenia nawierzchni,
e sposob odwadniania (w tym spadki poprzeczne i podtuzne),
e wzor wyrobu i sposéb jego uktadania.

WYBOR PREFABRYKATU BETONOWEGO - WAZNE PARAMETRY
Nawet najlepiej dobrany element prefabrykowany nie spetni naszych oczekiwan, jesli jego parametry nie zostang dopasowane
do stopnia natezenia ruchu. Zanim przystgpimy do zakupu powinnismy okreslié¢ kto i czym bedzie sie po niej poruszat.
Zdiagnozowanie stanu podtoza gruntowego jest kluczowe dla okreslenia konstrukcji podbudowy. Jednak poza rodzajem gruntu
rodzimego, o sposobie jej wykonania decydujg takze takie czynniki, jak: wielko$é i rodzaj obcigzenia, stan wéd gruntowych,
rodzaj systemu odwodnieniowego.
Rodzaj ruchu/grubosé prefabrykatu:

e Pieszy: 4 lub 6 cm

e Samochody osobowe: 6 - 8 cm

e Ciezkie pojazdy: 8 lub 10 cm

KORYTOWANIE GRUNTU

Na powierzchni wytyczonej wg projektu wykopuje sie ziemie — usuniecie humusu i gruntu rodzimego powinno nastgpi¢ do
gtebokosci okreslonej iloscig i gruboscig warstw podbudowy drogi (najczesciej od 20 cm do 40 cm podtoza). Warstwe gruntu
nalezy doktadnie oczyscié z korzeni rosngcych tam roslin. Jesli naturalng podbudowe stanowia grunty stabonosne, np. plastyczne
gliny, grunty humusowe z zawartoscia czesci organicznych, nalezy je usungé az do warstwy wzglednie stabilnej, uwzgledniajgc
réowniez poziomy wéd gruntowych w taki sposéb, aby nie znajdowaty sie powyzej granicy przemarzania (wéwczas nalezy obnizy¢
ten poziom).

WYROWNANIE | WYPROFILOWANIE TERENU

W momencie, gdy powierzchnia zostanie odpowiednio wykorytowana i uksztattowana zgodnie z niweletg przysztego
chodnika/tarasu, mozemy przejs¢ do kolejnego etapu prac, ktérym jest wyrdwnywanie powierzchni gruntu rodzimego.
W naturalnym podtozu nalezy wéwczas wykonaé docelowe spadki i linie odwadniajgce nawierzchnie. Na tym etapie ksztattuje
sie rébwniez poziomy przebieg chodnika / tarasu / drogi — wytycza sie zakrety, krzywe przejsciowe, rozjazdy. Nachylenie na
powierzchni (spadek poprzeczny i podtuzny) zalezy od zaprojektowanych warunkéw odwodnienia i zawiera sie zwykle pomiedzy
0,5-3% (oznacza to odpowiednio obnizenie powierzchni o 0,5 cm do 3 cm na dtugosci 1 m).

WYKONANIE PODBUDOWY

Koniecznym warunkiem prawidtowego utozenia elementéw prefabrykowanych jest wykonanie warstwy tzw. podbudowy.
Tworzy sie ja z materiatdw niespoistych, na uprzednio zageszczonym, utwardzonym i ubitym podtozu gruntowym. Najczesciej
stosowanym materiatem jest kruszywo naturalne lub tamane. Wykonywanie podbudowy polega na rozécietaniu kruszywa lub
innego materiatu drogowego i ubijaniu go do odpowiedniego stopnia zageszczenia. Na ustabilizowanym dnie wykopu najpierw
uktada sie warstwe konstrukcyjng, ktéra musi by¢ przed zageszczeniem okoto 20% grubsza niz wynika to z projektu, gdyz
kruszywo grube po zageszczeniu zmniejsza swojg objetosc (klinuje sie).
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GRUBOSC PODBUDOWY

Grubos¢ warstwy podbudowy zalezy od rodzaju podtoza oraz przewidywanego obcigzenia jednostkowego i sumarycznego.
W przypadku nawierzchni wokdét domoéw oraz chodnikéw z reguty wystarcza warstwa ok. 20 cm, natomiast dla powierzchni
poddanych wiekszym obcigzeniom ruchem kotowym zalecana grubos$¢ to minimum 30-40 cm. W przypadku grubszej podbudowy
proces wykonywania jednej warstwy jest podzielony na kilka etapéw. Umozliwia to uzyskanie odpowiedniego i jednorodnego
zageszczenia catej warstwy.

WARSTWA WYROWNUJACA (PODSYPKA)

Warstwe podsypki wyréwnujemy fata, utrzymujgc odpowiednie spadki. Warstwy nie zageszczamy, poniewaz jej zadaniem jest
zapewnienie dobrego osadzenia kazdego elementu prefabrykowanego oraz zniwelowanie ewentualnych drobnych rdéznic
w wysokosci poszczegdlnych elementéw. Prefabrykat betonowy utozony na niezageszczonej warstwie, powinien wystawac
ponad wymagany poziom projektowanej niwelety nawierzchni o kilka milimetréw, poniewaz podczas zageszczania dojdzie do
osiadania podtoza i wyréwnania poziomu. Nalezy jednak pamietaé, aby grubos¢ podsypki po zakoriczeniu procesu wibrowania
nie byfa mniejsza niz 3 cm. W szczegdlnych przypadkach, dla podniesienia stabilnosci nawierzchni lub dla jej wzmocnienia,
zamiast piasku stosuje sie podsypke cementowo-piaskowg. Jednak, biorgc pod uwage podstawowe zalety nawierzchni
wykonanej z wyrobdéw prefabrykowanych, takie jak czesciowa przesigkliwos¢ oraz tatwosé jej demontazu, nie zalecamy tej
metody. Podsypka cementowo-piaskowa nie zastgpi prawidtowo wykonanej podbudowy, a wrecz utrudni wykonywanie
biezgcych poprawek (w przysztosci moze utrudni¢ demontaz nawierzchni, a wyréwnywanie ptytg wibracyjng moze nie odniesc¢
skutku, jezeli zostanie rozpoczete po wigzaniu cementu).

SZEROKOSC FUG
Przy uktadaniu wyrobéw prefabrykowanych nalezy zachowac¢ odpowiednie szerokosci fug. Wbrew pozorom elementy
dystansowe (tzw. odstepniki) — o ile takie w danym wzorze wyrobu wystepujg — nie wyznaczajg witasciwe] szerokosci spoiny.
Uktadajgc nawierzchnie nalezy zachowac réwne odstepy, ktérych wielkos$¢ rézni sie w zaleznosci od zastosowanego wyrobu.
Koniecznos¢ zachowania odstepow miedzy elementami:

- fuga 3-5 mm

e Kostki betonowe

Ptyty betonowe
Ptyty betonowe (produkowane w technologii wet cast)
Elementy matej architektury

W miare postepu prac wyrdb nalezy okresowo wyrdwnacé, tak aby otrzymac réwnomierng siatke spoin. Nie wolno uktadac
elementow zbyt Scisle, gdyz po utozeniu takich nawierzchni moze dochodzi¢ do odpryskiwania gérnych krawedzi oraz $cinania
narozy. Wypetnianie spoin pomiedzy poszczegdlnymi elementami umozliwia ich wspdtprace, tworzac monolityczng
nawierzchnie. Zbyt Sciste utozenie elementéw spowoduje, ze materiat fugujacy nie wypetni witasciwie spoin, a ewentualne
odchylenia nominalne materiatu (dtugos$é/szerokosc), ktére mogg wynosié np. £2 mm, pozostang widoczne. Ponadto wtasciwie
wykonana spoina ma kompensowac¢ zmiany wymiaréw liniowych wynikajagce z rozszerzalnosci termicznej betonowych
elementéow w réznych temperaturach otoczenia. Prawidtowe wykonanie fug jest warunkiem statecznosci nawierzchni. Btedy
spoinowania, jak i niewystarczajgca nosnos¢ podbudowy sg przyczyng wystepowania licznych zmian destrukcyjnych nawierzchni.
Typowymi objawami jest odpryskiwanie gérnych krawedzi i naroznikéw. Moze do tego dochodzi¢ juz podczas zageszczania
nawierzchni, jak i w trakcie eksploatacji. Odpornos¢ wyrobow betonowych, a szczegdlnie narozy, na wystepowanie sit
Scinajacych jest niewielka. Dlatego tez czesto mylnie wigze sie przyczyne $cinania naroznikéw z niewfasciwg jakos$cig materiatu.
Prawidtowe spoinowanie przedtuza trwatos¢ nawierzchni.

OBRAMOWANIE NAWIERZCHNI

Jednym z elementéw realizacji prawidtowej podbudowy jest wykonanie obrzegowania nawierzchni. Uktadany przez nas taras
czy chodnik powinien by¢ obramowany z kazdej strony przy pomocy opornikéw, pomiedzy ktérymi bedzie uktadana warstwa
elementéw prefabrykowanych. Brzegowanie nawierzchni mozna wykonaé wykorzystujgc takie produkty obrzeza trawnikowe,
palisady, krawezniki czy bordy. Przed rozpoczeciem uktadania nalezy wytyczy¢ obramowanie przy uwzglednieniu wymagane;j
szerokosci ufozenia elementéw tacznie z siatkg spoin. Mozemy to okreslié ktadac pojedyncze rzedy elementéw
prefabrykowanych z zachowaniem niezbednych odstepéw miedzy nimi.
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CIECIE ELEMENTOW BRZEGOWYCH
Na styku z elementami obrzegowania uktadanej nawierzchni brukowej zaleca sie przycinanie prefabrykatéw na takie wielkosci,
aby nie byty mniejsze niz potowa normalnej wymiarowej kostki. Przyktad ponizej:

ZASADA UKLADANIA WYROBOW PREFABRYKOWANYCH Z MIN. 3-4 PALET

Podczas brukowania zawsze nalezy miesza¢ wyroby z minimum 3-4 réznych palet jednoczesnie. Jest to jedyny sposdb, aby
unikng¢ wielkopowierzchniowych réznic w odcieniach koloru nawierzchni. Zasada ta powinna by¢ bezwzglednie stosowana
w przypadku wyrobow z grupy Superior MixColor(dla tej grupy produktéw wybieranie z palet powinno nastepowad réowniez
w pionie), ale zalecana jest dla wszystkich rodzajow kostek i ptytek brukowych. Ze wzgledu na technologie stosowang przy
produkcji wyrobéw z serii Superior MixColor, ktérej celem jest stworzenie charakterystycznych, spontanicznie roztozonych
koloréow, odwzorowujgcych nature, rdznica kolorystyczna wystepujgca miedzy paletami moze byé znaczaca (w przypadku
drobnowymiarowych wyrobow prefabrykowanych moga wystepowaé elementy monoolorowe /jednobarwne).

Ponadto rekomendujemy, aby wykorzystane produkty pochodzity z jednego zaktadu produkcyjnego, najlepiej z tej samej partii.
Wskazéwki te dotycza nie tylko asortymentu z grupy Superior MixColor, ale praktycznie wszystkich materiatow
nawierzchniowych. Niejednorodny kolor prefabrykatu wynika z naturalnej réznorodnosci odcieni surowcéw wykorzystywanych
do produkcji. Uktadajac taki wyréb warstwa po warstwie z jednej palety, nie unikniemy powstania wyraznych réznic w kolorze
nawierzchni.

PRZYCZYNY ROZNIC W ODCIENIACH BARWY WYROBOW PREFABRYKOWANYCH

W przypadku wyrobéw betonowych poszczegdlne partie sg identyczne pod wzgledem ksztattu i formy, jednak moga rdznié sie
odcieniem. Rdznice te ujawniajg sie zwtaszcza, gdy poréwnamy produkty z réznych partii produkcyjnych. Wptyw na to ma kilka
czynnikéw. Po pierwsze, produkt powstaje z naturalnych sktadnikéw, takich jak cement (klinkier), zwir i piasek. ktdre mogg réznic
sie miedzy sobg barwa, a przez to wptywac na wahania odcieni gotowego wyrobu. Po drugie, przyczyng mogg by¢ drobne rdznice
w charakterystykach poszczegdlnych maszyn czy nawet pory produkcji danej partii. Po trzecie, zjawisko to moze wystgpic
rowniez w systemach tgczonych, ktérych poszczegdlne elementy produkowane sg przy pomocy réinych form. Rdzinice
w odcieniach nie sg wytgcznie domeng wyrobdw pochodzacych z réznych partii produkcyjnych. Taka sytuacja moze wystgpic
takze w przypadku produktdw z tej samej partii. Zazwyczaj wynikajg one z niewielkich zmian warunkéw dojrzewania, takich jak
temperatura czy wilgotnosé powietrza. Przyczynami sg m.in. kolejnos¢ zapetnienia komér dojrzewalni, pory dnia czy tez zmiany
pogody. Kolejny element stanowig niewielkie wahania wilgotnosci betonu, wystepujgce pomimo stosowania zaawanasowanych
i nowoczesnych systeméw kontroli tego parametru. Wszystkie te czynniki mogg wptynac na rdznice w odcieniu wyrobdéw
betonowych, jednak w zaden sposéb nie zmienig wtasciwosci technicznych i wysokiej jakosci wyrobu gotowego. Ostatnig grupe
czynnikdw mogacych wptynaé na zmiany w odcieniu , stanowig te, ujawniajgce sie juz na powierzchniach utozonych. Zabrudzenia
(zwtaszcza w potaczeniu z dziataniem czynnikéw mechanicznych), warunki pogodowe, oddziatywanie soli drogowej czy nawet
nieréwnomierny stopien natezenia eksploatacji moga zmieni¢ wyglad zaréwno kolorowej, jak i niebarwionej nawierzchni.

UKLADANIE TARASOW

Ptyty tarasowe z rodziny Wet-Cast mozna uktadac jedng z trzech najpopularniejszych metod:
e na gruncie naturalnym, czyli tzw. metoda ,na sucho”,
e na wylewce betonowej, czyli tzw. metodg ,,na mokro” (klejenie),
e na specjalnych wspornikach w technologii taraséw wentylowanych.
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Bez wzgledu na to jakg metode montazu zastosujemy, w przypadku ptyt wet-cast wymagana jest impregnacja przed
przystgpieniem do prac. Zanim staniemy przed dokonaniem wyboru konkretnej metody nalezy wykona¢ projekt nawierzchni,
ktory przede wszystkim da nam odpowiedz na podstawowe pytania dotyczace:

e wymiaru powierzchni,

e realnego obcigzenia nawierzchni,

e sposobu odwodnienia (w tym spadki poprzeczne i podtuzne),

e wzoru ptyt i sposobu ich uktadania.

Wybdér metody bedzie wiec uzalezniony gtéwnie od naszych wymagan uzytkowych i estetycznych oraz warunkéw technicznych
czy uksztattowania posesji. Radzimy nie wylewac tarasu przed podjeciem decyzji o tym, jak ma on wyglagdac i jakim materiatem
ma zostac¢ wytozony. Wielokrotnie bowiem nie ma potrzeby wykonywania betonowej konstrukcji, a uktadanie tarasu metoda
,na mokro” jest zdecydowanie bardziej czaso- i kosztochtonne. Montaz metodg ,,na sucho” to sposéb prostszy, taiszy i szybszy
(szacuje sie, ze uktadanie na mokro trwa okoto 30 dni, tymczasem metoda ,na sucho”, pozwala zrobié to w 1 dzien, przy kosztach
mniejszych o ok. 40%). Uktadanie tarasu na naturalnym gruncie pozwala takze na samodzielng, szybkg i fatwg wymiane ptyt przy
ich ewentualnym uszkodzeniu. Wygodnym sposobem, nie wymagajgcym skomplikowanych umiejetnosci i dtugotrwatych prac
budowalnych, jest takze montaz na wspornikach. Utozenie tarasu tg metodg umozliwia umieszczenie instalacji elektrycznej czy
wodnej pod ptytami, bez pracochtonnych prac budowlanych.
Przy uktadaniu tarasu niezbedne sg odpowiednie narzedzia:

e fataipoziomica - w przypadku niewielkich powierzchni,

e niwelator i maszyny drogowe - w przypadku duzych powierzchni placéw,

e biaty, gumowy mtotek,
Bez wzgledu na to czy wybierzemy metode ,na sucho” czy ,na mokro” podstawowym elementem, w duzym stopniu
decydujgcym o trwatosci i estetycznym wygladzie nawierzchni, jest prawidtowe wykonanie podbudowy. O jej konstrukcji
decyduje:

e rodzaj gruntu rodzimego,

e stan wdd gruntowych,

e rodzaj systemu odwodnieniowego.

PROCES ZAGESZCZANIA

Wiasciwie utozong nawierzchnie z elementéw prefabrykowanych nalezy wstepnie zafugowacé piaskiem. Fugi muszg by¢ w takim
stopniu wypetnione, aby elementy nie mogly przesuwaé sie podczas wibrowania. Nawierzchnie zageszczamy za pomoca
odpowiedniego wibratora ptytowego zabezpieczonego ptyta z tworzywa sztucznego, ktdra chroni przed punktowym Scieraniem
i wykruszaniem narozy. Brak zabezpieczenia stalowej ptyty wibratora (podstawowy btad, jaki popetnia niedoswiadczona brygada
brukarska) powoduje, ze ewentualne ziarenka piasku wydostajgce sie z fug, sg rozcierane na drobny pyt, ktéry wnika z wilgocig
w porowatg strukture wierzchu, tworzac trudne do usuniecia plamy. Pyt ten, szczegdlnie wtedy, gdy jest wilgotny, wigze sie
z obecnym w materiale wapnem, tworzac wapien silikatowy, ktéry niezmiernie trudno usungé z powierzchni wyrobdéw
betonowych. Moze to réwniez powodowaé mechaniczne uszkodzenie powierzchni prefabrykatow w strefie przykrawedziowej —
szczegblnie w przypadku elementéw bezfazowych. W przypadku braku bocznych ograniczen (obrzezy, kraweznikéw lub
bordéw), podczas zageszczania krawedzie boczne nalezy zabezpieczyé przed obsuwaniem. Zageszczenie przeprowadza sie
rownomiernie na catej powierzchni, zawsze od brzegédw do $rodka, a nastepnie wzdtuz, az do uzyskania docelowego poziomu
nawierzchni i stabilnosci poszczegdlnych elementéw. Po zageszczeniu wskazane jest uzupetnienie spoin i usuniecie nadmiaru
fugi. Tak utozona nawierzchnia jest gotowa do uzytkowania. Nie nalezy uzywaé zageszczarek mechanicznych do produktow
o duzej smuktosci a takze produktéw typu wet-cast.

Prawidtowo utozona nawierzchnia powinna stanowi¢ jednolitg ptaszczyzne bez wybrzuszen, wystepow i szpar wiekszych niz
spoiny miedzy elementami. Idgc po takiej nawierzchni nie powinno sie wyczuwac réznic wysokosci na tgczeniach poszczegdlnych
elementow. Tak utozona nawierzchnia brukowa jest gotowa i moze by¢ natychmiast eksploatowana.

WYKONANIE SPOIN, MATERIAL DO WYPELNIANIA FUG

Uktadajgc nawierzchnie z elementéw prefabrykowanych nalezy pamietac, aby pomiedzy sgsiadujgcymi elementami powstawaty
fugi (odstepy pomiedzy elementami), ktére wypetniamy drobnym, ptukanym piaskiem. Jego granulacja nie powinna by¢ wieksza
niz szerokos¢ fugi, poniewaz wieksze ziarna piaskdw gruboziarnistych mogg zawiesza¢ sie miedzy sciankami poszczegdlnych
elementow powodujgc nierdwnomierne wypetnienie spoin, a takze uszkodzenia krawedzi przylicowych podczas eksploatacji.
Materiat do fugowania powinien by¢ wmiatany w spoiny zgodnie z postepem prac. Piasek powinien by¢ suchy i pozbawiony
domieszek gliny, gdyz zanieczyszczona spoina moze powodowac nieusuwalne zabrudzenia na powierzchni prefabrykatu
betonowego (zwtaszcza w przypadku wyrobéw o jasnej kolorystyce). Do wypetnienia spoin, w zaleznosci od technologii
uktadania, mozna uzy¢ takze fugi zywicznej (nie dotyczy wyrobow lakierowanych). To wygodny materiat wykonczeniowy, ktéry
sprawdza sie na nawierzchniach o niewielkim obcigzeniu ruchem. Fugowanie powinno odbywaé sie zgodnie z instrukcja
znajdujacg sie na opakowaniu pojemnika z fugg. Nie zaleca sie fugowania sztywnymi zaprawami wymuszonych konstrukcjg
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wyrobu przestrzeni miedzy obrzezami, kraweznikami lub bordami. Zamkniecie specjalnie zaprojektowanej wolnej przestrzeni do
kompensacji naprezen liniowych sztywng zaprawg moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu.

KONTROLA MATERIALU

Po otrzymaniu towaru na plac budowy nalezy sprawdzi¢, czy materiat nie posiada zadnych widocznych brakéw lub wad. W razie
wystgpienia watpliwosci lub zastrzezen dotyczacych jakosci nie wolno rozpoczynaé prac wykonawczych do czasu wyjasnienia
zastrzezen ze sprzedawca.

WYKWITY

Wykwity wapniowe w postaci nalotu od barwy biatej po zé6ttobrunatng, to naturalne zjawisko, wynikajgce z procesu produkcji
wyrobow betonowych. Nie ma ono wptywu na witasciwosci produktéw oraz na jakos¢ nawierzchni brukowych z nich
wykonanych. Jest to jedynie czasowe obnizenie estetyki powierzchni. Wykwity pojawiajg sie krétko po wybrukowaniu, na skutek
naturalnego procesu lub w wyniku nieprawidtowo wykonanej podbudowy. Ich usuwanie nastepuje poprzez naturalng
eksploatacje, ktéra — w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania oraz warunkéw wodno-gruntowych — moze trwac od kilku do
kilkunastu miesiecy. Jednakze nalezy mie¢ $wiadomosé, ze jesli podbudowa ma tendencje do trzymania wody, to podcigganie
kapilarne moze powodowac powtdérne ich powstawanie. Wykwity mozna réwniez usungé¢ metoda mechaniczng — piaskowaniem
lub/i szlifowaniem elementéw betonowych, albo metodg chemiczng — tugowaniem niskoprocentowymi roztworami kwaséw
nieorganicznych i organicznych (np. 1-2% roztworem kwaséw solnego, octowego lub mréwkowego). tugowanie mozna wykonac
poprzez kilkukrotne zmywanie fragmentéw nawierzchni z wykwitami. Zbyt dtugi czas tfugowania moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia powierzchni wyrobéw. Pod wptywem $rodkéw na bazie kwaséw podczas czyszczenia moze dojs¢ do odstoniecia
ziaren kruszywa na powierzchni elementu (szczegdlnie widoczne dla produktéw barwionych). Decydujac sie na takg metode
nalezy najpierw wykonaé prébe na mniejszej powierzchni, najlepiej w miejscu, ktére na co dzien nie jest eksponowane. Na koniec
nawierzchnie nalezy doktadnie umy¢ duzg iloscig wody z detergentami. Trzeba jednak pamieta¢, ze skuteczno$¢ zaréwno metody
mechanicznej, jak i chemicznej nie zawsze jest zadowalajaca i nie sg one obojetne dla betonu.

KONSERWACJA NAWIERZCHNI

Nawierzchnie z prefabrykatéw betonowych nie wymagajg specjalnych zabiegéw konserwacyjnych, ale nalezy je pielegnowac
poprzez regularne zamiatanie, okresowe zmywanie wodg oraz usuwanie zabrudzern i ewentualne uzupetnianie fug. Do
wypetnienia fug miedzy elementami nalezy stosowaé piasek gruby, ptukany, bez zawartosci pytéw, itéw. W przypadku kazdego
typu zabrudzen najwazniejsze jest, aby czas od momentu powstania zanieczyszczenia do jego usuniecia byt maksymalnie krétki.
Zwykte zabrudzenia usuwamy przy pomocy twardej szczotki i wody. Silniejsze zanieczyszczenia czyScimy przy uzyciu dostepnych
w sklepach neutralnych $rodkéw czystosci zawierajgcych mydto (np. past mydlanych). W okresie zimowym nalezy unikaé
usuwania $niegu lub lodu za pomoca ostrych narzedzi, moggcych uszkodzi¢ poszczegdlne elementy. Dopuszczalne jest
stosowanie zimg Srodkéw odladzajacych, ale ich intensywne uzywanie moze przyczynié¢ sie do zmian kolorystyki betonu (moze
powodowac ztuszczanie wierzchniej warstwy). Stosowanie tego typu $Srodkéw nie jest zalecane w pierwszym roku po utozeniu
nawierzchni.

ZASADY UZYTKOWANIA NAWIERZCHNI Z KOSTKI BRUKOWEJ | PLYT TARASOWYCH

Nawierzchnie powinnismy chroni¢ przed plamami z oleju, ptynéw samochodowych, smaru czy smoty oraz innych substancji
chemicznych i Srodkdw na bazie cementu. Takie zabrudzenia sg bardzo trudne do usuniecia, dlatego nalezy unika¢ wykonywania
na nawierzchni prac, ktére mogg spowodowac powstawanie tego typu plam. Jezeli pewne dziatania muszg zosta¢ wykonane (np.
prace na elewacji budynku), nalezy zabezpieczy¢ nawierzchnie przed zabrudzeniami i uszkodzeniami. Gdy jednak dojdzie do
zabrudzenia, powierzchnie czyscimy przy uzyciu specjalnych srodkdw chemicznych, zgodnie z instrukcjg podang na opakowaniu.
Przed tym warto jednak, na niewielkim i nieeksponowanym fragmencie nawierzchni, zrobi¢ prébe, poniewaz niektére srodki
moga spowodowac zmiany kolorystyczne w warstwie wierzchniej produktu betonowego. Uzytkujgc nawierzchnie z elementu
prefabrykowanego powinnismy takze zwrdci¢ uwage na rodzaj obcigzenia, jakiemu jest dedykowana. Po powierzchni nie nalezy
przeciggac ciezkich przedmiotdow, a do jej czyszczenia czy od$niezania i odladzania nie uzywaé narzedzi z ostrymi krawedziami,
ktére moga spowodowac zarysowania. Nalezy takze unika¢ uderzania w wyrdb ciezkimi, zwtaszcza metalowymi przedmiotami.
Ze szczegdlng starannoscia nalezy takze prowadzic prace pielegnacyjne na trawnikach, poniewaz srodki chemiczne, stuzace do
nawozenia powierzchni zielonych mogg wywotaé¢ na betonie niemozliwe do usuniecia plamy. Kruszywa ostrokrawedziste/
tamane znajdujace sie na powierzchni mogg prowadzi¢ do jej zarysowania. Nie nalezny na powierzchni ptyt pozostawiac
przedmiotéw metalowych mogacych zardzewie¢ pod wptywem wilgoci ani materiatéw chtongcych wilgo¢ badz przedmiotéw,
pod ktérymi wilgo¢ sie utrzymuje, np.: dywany, wycieraczki, donice bez podstawek. Przy zbyt dtugim kontakcie wilgoci z ptytg
na jej powierzchni moga powstac trwate przebarwienia. W przypadku korzystania z mebli ogrodowych ich podstawy nalezy
zabezpieczy¢ miekkim materiatem chronigcym powierzchnie ptyt przed zarysowaniem podczas przesuwania mebla.
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